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2.��特点

3.描述

1.��应⽤

给/25/S

1.��安装孔��2.��显⽰��4��位/8��
⾏��3.��“ON/OFF”键：按下��3��秒打开或
关闭测试仪��4.��“CLEAR”键：按下重置显⽰值��5.��“UNIT”键：按下以选择扭矩测量的单位��6.��
内部传感器或外部传感器端⼝

±��10��厘⽶

±��2��厘⽶

±��3��公分⽶

内置传感器，可在关节模拟器上进⾏测量。��外部传感器（miniKe/S）。��
三种扭矩测量单位：Nm、Kgf.cm、lbf.in。��电池供电��(9V)��和交流适配器
线。��9V��电池可连续⼯作��20��⼩时。��⼿动和⾃动复位功能，清除显⽰值。��⾃动关机。��
在硬接头上表现更好校正因⼦（FATC）：连接更多分机。同⼀个测试仪上的换能器。�� ��Mini��USB��连接到PC��并与扭矩分析仪通信。��校准证书。

扭矩范围��Nm��精度0,05��‒��1��±��1��cNm��0,3��‒��5��0,5��‒��
20��0,5��-��5

5��-��50

±��10��厘⽶

迷你K5/S

给/50/S

型号
miniK1/S

2��-��25

±��3��公分⽶

推荐⽤于所有⼿动螺丝⼑、扳⼿或电动⼯具。

miniK20/S��微

型/5/S
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5.联合模拟器

4.��安装强烈建议在
操作前通过插槽“1”将测试仪固定到⼯作台上。

8.��选择⼿动或⾃动复位下⾯的流程图显⽰了如何选择⼿动或
⾃动复位。

7.��选择单位

6.��启动和操作测试仪1.��检查超过��1��Nm��的扭矩值时固定测试仪。
这对于操作员的安全以及操作期间扭矩测量的准确性⾄关重要。

3.��将关节模拟器插⼊其��13mm��六⻆座并确保螺丝在其上部位置（如果不是逆时针运⾏驱动器将其拧下）。测试仪已准备好进⾏
测量循环。

每个单位由不同颜⾊的��LED��指⽰：红⾊表⽰��Nm，绿⾊表⽰��kgf.cm，⻩⾊表⽰��lbf.in。

注意。我们建议每��1000��次循环润滑⼀次��JS。

测量单位：Nm、kgf.cm��和��lbf.in

当涉及关键应⽤时，我们建议通过外部传感器验证实际装配中使⽤的电动⼯具的扭矩输出。

5.��按住“ON/ESC”键��3��秒关闭测试仪。该测试仪具有内置的⾃动关闭模式功能，可在不使⽤时节省电量。如果��3��分钟没有活动，例
如按键或没有扭矩输⼊，测试仪将关闭。要恢复电源，请按“ON/ESC”键��3��秒钟

注意。开始前，始终检查屏幕是否显⽰��0.000。⽽是按��CLEAR。

Minik1��配有内置关节模拟器。

在��minik1��中，仅在测量前松开螺丝。

Sens、Cal��和��Fatc��功能（灵敏度、校准和修正系数）只能由授权⼈员修改。

4.��将关节模拟器螺钉⼀直向下运⾏直⾄停⽌并读取显⽰屏上的扭矩值。运⾏螺丝为下⼀个循环做好准备。

关节模拟器��(JS)��由⼀个螺杆压缩⼀系列垫圈组成。垫圈的安装⽅式可以模拟软接头或硬接头。该螺丝带有⼀个��¼”��六⻆公头，适
合任何��¼”��内六⻆螺丝⼑。硬化螺纹组件可提⾼精度和寿命。由于关节模拟器⽆法复制实际关节，因此��minik��上显⽰的扭矩值可
能与螺丝⼑应⽤于实际装配的实际扭矩不同。

当您选择⼿动重置“Coff”时：您需要按“CLEAR”以从显⽰屏上删除读数并将所有值重置为零。

2.��按下��ON/OFF��键打开测试仪。

要更改单位：按单位键，直到选择了所需的单位。

在检查超过��1��Nm��的扭矩值时固定测试仪对于操作员的安全以及操作期间扭矩测量的准确性⾄关重要。

如果仅与电池⼀起使⽤，请检查其状态。如果测试仪不开机或显⽰不够清晰，请更换电池。当使⽤交流适配器时，这将禁⽤电池。电池
不可充电。显⽰屏将显⽰主屏幕：

⾛向。��020221
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当您选择⾃动重置“Con”时：任何新的测量值都将取代之前的测量值，⽽不会将值重置为零。

推送单元

推送单元

按下开/关

按下开/关

按下开/关

推送单元

按下开/关

推送单元

推送单元

按下开/关

推送单元

3��秒后。⻅“感觉”

参⻅
“rST”

“⽇期”

“程序”

看

屏幕

看

看

“卡尔”

同时按下��CLEAR+UNIT��5��秒。

“美国联邦贸易委员会”

看

回到主线

-TRACK：跟踪模式激活。

完成后，取下重量并按“开/关”保存或按“单位”进⼊⼿动模式以改
进校准。

卸下重物并按下“开/关”

-OFF：⾃动复位关闭。

按“UNIT”设置⼩时.分钟（24⼩时，⽇.⽉.年。

在每个数字处按“ON/OFF”保存或“CLEAR”退出。

设置⽇期和时间：

⾃动检测��FATC。

⾛向。��020221

按“UNIT”滚动列表。

⼿动模式：按下“UNIT”和

“CLEAR”以修改��FATC。

按“ON/OFF”保存或“CLEAR”退出

在校准的情况下，⾸先设置重量，然后按

下
开关

：⾃动复位。

救球。

-在
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9.��miniKe��外部传感器miniKe��读数器⽀持外部旋转或⾮
旋转传感器。��minike��可以读取⾼达��500��Nm��的扭矩。外部传感器必须在发货前与��Kolver��的��minike��
⼀起校准。

2.0��‒��25.0

KTE5

KTE50

0.5��‒��5.0

5.0��‒��50.0

⾛向。��020221

KTE25

KTE5-KTE25

以下传感器始终有现货供应：

可根据要求提供适⽤于较低或较⾼扭矩范围的旋转和⾮旋转传感器。

扭矩范围��Nm模型
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警告：内部传感器的过载保护限制为标称值的��125%。由于过载造成的损坏将导致读数不准确，并且不在我们的保修
范围内。

KTE50

重要提⽰：校准证书的最⻓有效期为��26��个⽉（参考��DIN��51309、ISO��6789-2）。仪器必须再次校准（⽆论上次校
准⽇期如何）：��-��如果它已过载��-��在任何纠正性维护之后（例如：使⽤新软件升级）��-��在不当使⽤之后（例如：使⽤
冲击扳⼿或千⽄顶进⾏测试）��-如果对测量结果有疑问。

10.��维护minike��测试仪是免
维护的。⼀旦充电结束，电⼦设备和内部换能器没有易损件，除了电池。内部传感器应每��12��⾄��30��个⽉校准⼀次，具
体取决于使⽤频率。

⾛向。��020221
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11.��保修1.��本��KOLVER��
产品⾃从��KOLVER��购买之⽇起最⻓��12��个⽉内保证不会出现⼯艺或材料缺陷，前提是在此期间其使⽤仅限于

单班制操作。超过单班作业使⽤率的，按⽐例缩短保修期。

3.��本保证不包括因产品被滥⽤、误⽤或改装，或使⽤⾮原装��KOLVER��备件或由未经授权的服务⼈员维修⽽需要的维
修或更换。

5.��任何缺陷引起的任何直接、附带或后果性损害均明确表⽰
排除在外。

6.��本保证取代关于质量、适销性或任何特定⽤途适⽤性的所有其他明⽰或暗⽰的保证或条件。

4.��KOLVER��不接受对有缺陷产品的⼈⼯或其他费⽤的索赔。

2.��如果在保修期内，产品出现⼯艺或材料缺陷，应将其退回给��KOLVER��或其经销商，预付运费，并附上对所称缺陷的
简短描述。��KOLVER��应⾃⾏决定安排免费维修或更换此类物品。

7.��任何⼈，⽆论是��KOLVER��的代理⼈、受雇⼈还是雇员，均⽆权以任何⽅式增加或修改本有限保证的条款。但是，可以
⽀付额外费⽤来延⻓保修期。如需更多信息，请访问��kolver@kolver.it
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分解图和零件清单

迷你1/S

241002/N��
800056��
800041

15��
16��
17

4个

批头��-��六⻆��1/4 ，L=50��mm，直径��4��mm��外壳电
源��12V

12

描述��塑料⽀架（4��件） 代码��
800016��
240505��
241015��
241014��
800042��
241003

2个

垫圈��M3��底座��
miniKe��螺丝��M3��

x��6��TSP（6��件）

5��

6��

7��

8��

9��

10

13

螺丝��M3��x��22��螺丝��

M4��x��8（3��颗）

3个

参考⽂献

螺⺟��6.3��毫⽶（4��个）

240001/BF2��
801002��
241012��
241011

FE-13040��
241000

1个

⾦属外壳miniK../S膜miniK电池
9V不可充电电池座miniK板

miniK+显⽰屏螺丝M3（5个）

241009/N

11

14

⾛向。��020221

内部传感器��1Nm��(miniK1)

240001/BCU��
241008��
241010��
241005

螺丝��M4��x��20��平垫

圈��M3（4��个）

垫圈��M4（7��个）
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minik5/S��‒��minik20/S

螺丝��M3��x��22��螺丝��

M4��x��8（3��颗）

241009/N

平垫圈M3（4个）

240001/BCU��
241008��
241010��
241005

螺⺟��6.3��毫⽶（4��个）

241002/N��
800056

内部传感器��20Nm��(miniK20/s)

机箱电

源12V

代码��
800016��
240503��
240504��
800041��
800042��
241003

垫圈��M3（5��个）

描述��塑料⽀架（4��件）

联合模拟器��M6��(miniK5)

3��
4��

5��

6��

7��

8��

9��

10��
11��

12��

13��
14��

15

⾛向。��020221

内部传感器��5Nm��(miniK5/s)

联合模拟器��M8��(miniK20)

⾦属外壳miniK../S膜miniK电池
9V不可充电电池座miniK板

miniK+显⽰屏螺丝M3（5个）

240001/BF2��
801002��
241012��
241011��
240600��
240800��
241000

参考��
1��2

底座��miniKe��螺

丝��M3��x��6��TSP（6��颗）
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给我/xx/S

案件

⾦属外壳��miniK../S��膜��miniK��连
接器��M��5��针电池��9V��不可充电电

池座��miniK��板��miniK��+��显⽰器
螺丝��M3（5��件）

241009/N

底座��miniKe��螺

丝��M3��x��6��TSP（6��颗）

⾛向。��020221

平垫圈M3（4个）

240001/BF2��
801002��
241012��
241011��
241000

电源��12V

螺⺟��6.3��毫⽶（4��个）

描述��塑料⽀架（4��件）

240001/BCU��
241008��
231666��
241010��
241005

垫圈��M3（3��个）

241002/N��
800056

螺丝��M3��x��22��螺丝��

M4��x��8（3��颗）

参考⽂

献��1��

2��3��

4��5��

6��7��

8��9��

10��

11��

12��

13��

14��15

代码��
800016��
800041��
800042��
241003
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M6（代码��240600）

描述��01��Seiger��
02��连接轴��03��垫圈弹簧��(8)

代码��
240601��
240602��
240603��
240604

872443/ZN
04��接头外壳��05��螺钉��
M3x5

位置

⾛向。��020221
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M8��(代码��240800)

位置

03��垫圈弹簧��(12)

代码

872443/ZN
04��联合住房

描述

05��螺丝��M3x5

01胜利 240801��
240802��
240803��
240804

02��关节轴

⾛向。��020221
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符合性声明

⾛向。��020221

迷你��KE/5/S��021405/5/S

位置：

迷你K5/S

总经理

021403/⼩号

被授权在��Kolver��中编译技术⽂件的⼈

迷你K1/S

也符合RoHS��III规范（2011/65/UE及后续2015/863）。

约翰·科拉桑特

021402/⼩号

VIA��MARCO��CORNER,��19/21��36016��THIENE��
(VI)��意⼤利

迷你��KE/50/S��021405/50/S

蒂耶内，��2021��年1��⽉1��⽇

声明这⾥描述的新⼯具：扭矩测试仪：

符合以下标准和其他规范性⽂件：2006/42/CE、LVD��2014/35/UE、EMCD��2014/30/UE、EN��62841-2-2:2014、EN��62841-1:2015、EN��60204��-1、EN��
61000-6-2、EN��61000-6-4。

迷你��K20/S��021404/S

姓名：

科华有限公司

迷你��KE/25/S��021405/25/S

约翰·科拉桑特
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KOLVER��扭矩分析仪

⾛向。��020221

主⻚由三个部分组成：

扭矩分析仪软件允许我们的��mini��k/s��和��mini��ke/s��系列扭矩测试仪与您的��PC��之间进⾏通信。扭矩分析仪软件允许直接从扭矩
测试仪捕获扭矩测量值，包括跟踪模式、图形显⽰读数以及由��Cm��和��Cmk��dat0061��表⽰的机器容量的实时计算。

3-��“接⼝”：数据的连接、修改和导出。

1：Kolver_Torque_Analyzer_ver1_0_1软件主界⾯

只需启动“Kolver_Torque_Analyzer_ver_X_X_X.exe”（X_X_X��是软件的版本）。

除⾮它会显⽰错误以及如何进⾏。

2-“报告”：显⽰数值（最⼤值、最⼩值、厘⽶、厘⽶、总计、实时...等）

扭矩分析仪是⼀种即插即⽤的软件。

该软件将显⽰正确的连接（⻅图��2）。

1-“控制⾯板”：显⽰测试仪的结果、图形、表格、设置和信息。

通过��USB��端⼝将��minik/s��连接到您的电脑。然后按下连接按钮。

⼀、安装

2.��与��MINIK/S��的连接
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然⽽，Torque��Analyzer��被设计为通过检测��mini��k��中设置的捕获模式来⾃动对⻬第⼀次测量的接收。

A.��GRAPHIC：此部分允许显⽰值的图形（⻅图��3）。

“控制⾯板”区域有��4��个部分：

模式必须在��minik/s��上设置：在主屏幕标志上或不在��Track��选项上。

2-��最⼤值模式：它允许捕获和显⽰��minik/s��给出的最⼤扭矩值。

2：正确连接输出。

2-“条形图”：值的条形可视化。

可以从菜单设置可视化类型：编辑�� ��修改�� ��图表。

1-��跟踪模式：它允许捕获和显⽰��minik/s��给出的扭矩信号的趋势。

两种类型的可视化：��1-“XY��图”：
值的时间可视化。

图��3：标记��Track��模式。

如何捕捉扭矩值：

还可以放⼤特定区域。

3.��扭矩值捕获

4.��显⽰和设置

⾛向。��020221

Machine Translated by Google



图4：“表格”部分；��10��个值。

如果需要，图形会抖动。

C.��统计数据

和。��SAVE：保存整个数据集，与表中进⾏的测量相关，并有可能进⾏后续恢复。

b.��PLOT：打印/更新统计图形。

在本节中，可以根据学习数据的检测、分类、合成和表⽰标准查看统计性质的描述性信息（图��5）。

C。��REPORT：以pdf⽂件形式导出数据。

其他特性：

B.��表格：在此部分显⽰所有值（最⼤值和最⼩值、平均值、⽇期……）。

d.��LOAD：上传之前采样保存的数据。

⼀个。��PROPRIETIES：它允许选择如何可视化要绘制的曲线和任何

⾛向。��020221
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图��6：“SETUP”部分

-��维度��Y：沿上传图像��Y��轴的适应值。

1-��报告

-扭矩范围：该值应包含在rpre-set扭矩范围内，定义为

-��路径：搜索图像⽂件的路径以输⼊到报告的头部。

正确的。

我们建议上传不超过��240x240��像素的图⽚。

D.��设置：设置部分（报告、图形、⽇期、扭矩测试仪信息）。

-��X��维度：上传图像沿��X��轴的适应值。

⾛向。��020221
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-菱形图案图表：在跟踪模式下，它允许可视化捕获值的插值点。

-��单位：它允许在以下测量单位之间进⾏选择：Nm、lbf.in��和��kgf.cm

-X：上传图像的宽度（以像素为单位）。

-Tolerance��Ck,��Cmk：它允许设置公差来检查机器容量。

-Y：上传图像的⾼度（以像素为单位）

也可以保存设置数据推送保存并为下⼀个会话保持相同的设置。

-接受的最⼩值：软件捕获并接受的最⼩值。

2-��图形特征

E.��TORQUE��TESTER：在这部分可以输⼊��mini��k��的所有数据。

3-��单位和公差

⾛向。��020221
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F.��BACKUP：数据⾃动保存在备份⽂件中。
可⽤软件的⼀部分来恢复带有⽇、⽉、年和删除⽇期过滤器的数据。

图��7：“测试仪”部分。
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5.��结果：修改和导出

当按下“导出”时，会显⽰⼀个窗⼝来选择如何导出结果（⻅图��10）。

要删除所有数据，请按篮⼦图标，然后确认。

-标准报告：它允许导出标准报告（.xls��⽂件），包括��30��个值最⼤值、Cm、Cmk��和所⽤测试仪的所有
功能。

图��9：连接、数据采集、导出。

B-出⼝

图10：选择导出⽅式

-��删除：在控制⾯板的“表格”部分，选择要删除的⼀⾏或多⾏。然后按“删除”进⾏确认。

如果出现任何错误，它们将不会被考虑并且值将保持不变。如果输⼊错误，请在菜单��
⽂件�� ��返回。

可以修改或删除⼀个或多个捕获的数据（⻅图��7）。

-��修改：在控制⾯板的“表格”部分，将光标定位到要修改的单元格上，双击，输⼊数据，点击应⽤确认。

A-修改

⾛向。��020221
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-Cmk：表⽰机器能⼒或⼯艺在公称扭矩值公差范围内的数值。⾼��Cmk��表明机器或具有低分散，并且很好地居中于公差范
围的中间。

-��当前值：参考最后⼀次获取的值。

-Max��value：获取的扭矩的最⼤值��-Min��
value：获取的扭矩的最⼩值（仅限Track模式）。

-最⼤扭矩：Cn+公差(Cn)%

-平均值：获取的扭矩的平均值（仅限Track模式）。

-最⼩扭矩：Cn-Tolerance(Cn)%

可以修改容差指数以检查容量（默认值=1.33）：在“SETTINGS”中，在“TOLERANCE��
Cm,Cmk”中设置所需的值。

-Nominal��Torque��(Cn)：平均扭矩值

本节将显⽰包括瞬时数据在内的所有数值的统计结果。特别是：

-��导出当前图形：它允许导出控制⾯板（.pgn��⽂件）的图形部分中的任何值。有关图像的分辨率，请参阅“设置”⼀
章。

Cm,��Cmk��≥��1.33�� ��合适

提供四种语⾔：英语、法语、西班⽛语和意⼤利语。

需要安装以下软件：

-��导出最后⼀个测量：它允许导出（.xls��⽂件）引⽤最后⼀个测量完成的数据集。该表将显⽰��X：时间和��Y：扭矩值。

Cm,��Cmk��<��1.33�� ��不合适

要更改语⾔，请在菜单中按编辑��语⾔。

图��11：标准报告

-Cm：表⽰机器能⼒或⼯艺在公差范围内的数值。

-��传感器值：从��mini��k��给出的扭矩值。

-��完整的值集：它允许导出所有捕获的值（.xls��⽂件）和结果的图形。

-容量：表⽰过程f测量是否合适。
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7.��语⾔

8.��系统要求

6.��报告区

-��Java（64��位） (https://www.java.com/it/download/)
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