
操作⼿册

约翰·科拉桑特

符合性声明

VIA��MARCO��CORNER,��19��36016��
THIENE��(VI)��意⼤利

VIA��MARCO��CORNER,��19/21��36016��
THIENE��(VI)��-��意⼤利

⾛向。��160920⾛向。��160920

ACC2245/110

ACC2210/110
ACC2220/110

扭矩范围��Nm：2210：0,2-1；��2220：0.7-2��2222：0.9-2；��
2230：1-3；��2245:��1-4,5

姓名： 约翰·科拉桑特

ACC2222/110

ACC2230��151930��

功率：30W

ACC2222��151222��

电动螺丝⼑型号：

总经理

蒂耶内，2021��年��1��⽉��1��⽇

141910/110��
141920/110��
151222/110��
151930/110��
151945/110

转速��RPM：950；��2222:��2400;��2245:��450

ACC2210��141910��

位置：

张⼒：110V��DC

ACC2220��141920��

被授权在��Kolver��中编译技术⽂件的⼈

ACC2245��151945��

ACC2230/110

产品的技术数据

声明此处描述的新⼯具：

电动螺丝⼑：

制造商的识别数据

符合以下标准和其他规范性⽂件：2006/42/CE、LVD��2014/35/UE、
EMCD��2014/30/UE、EN��62841-2-2:2014、EN��62841-1:2015、EN��
60204��-1、EN��61000-6-2、EN��61000-6-4。

产品的识别数据

也符合RoHS��III规范（2011/65/UE及后续2015/863）。
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ACC2220/110

M5
M5

ACC2222/110

ACC2230/110

模型

M4

450

M4

ACC2210/110

⾛向。��160920

容量

2400

M3

950

速度�RPM

ACC2245/110

950

950

⼀般安全规则

1.��应⽤

11.��定期检查⼯具电缆，如有损坏，由授权服务机构修理或更换。始终保持⼿柄⼲燥、清洁且⽆油和油脂。

16.��使⽤本操作说明中未推荐的任何其他附件可能存在⼈⾝伤害的⻛险。

8.��切勿使⽤电缆携带螺丝⼑或将其从插座上拉下来。

1.��保持⼯作区域清洁和光线充⾜。

17.��只能由经过授权的专家修理螺丝⼑。
不这样做可能会带来严重的危险。

2.��请勿在潮湿或潮湿的地⽅或存在易燃液体或⽓体的地⽅使⽤电动螺丝⼑。

9.��使⽤夹具或⻁钳夹住⼯件。

6.��请勿将螺丝⼑⽤于⾮预期⽬的或⼯作。

14.⼯作时注意。疲劳时不要操作螺丝⼑。

7.��着装得体。不要穿宽松的⾐服和⾸饰。戴护发

警告：使⽤电动螺丝⼑时，应始终遵循基本的安全预防措施，以减少⽕灾、触电和⼈⾝伤害的⻛险。使⽤
螺丝⼑前请阅读以下所有说明并妥善保存。

遮住⻓头发。

5、螺丝⼑不使⽤时，应存放在⼲燥、上锁的地⽅，不要放在室外。

12.��在进⾏任何维修操作之前、更换附件时以及不使⽤它们时，请断开⼯具的电源。

15、使⽤前务必检查螺丝⼑是否损坏。有缺陷的开关必须由授权服务中⼼更换。切勿使⽤⽆法通过开关
打开或关闭的⼯具。

Kolver��电动螺丝⼑旨在将任何⾼达��M5��的紧固件拧紧⾄预设扭矩值。表��1��将帮助您确定每个型号的容
量和扭矩范围。

13.��在⼾外使⽤螺丝⼑时，只能使⽤带有⼾外专⽤延⻓线并有相应标记。

⼉童接触不到的地⽅。

电⼦、电器、玩具、眼镜架等领域的精密装配⾏业，是电动螺丝⼑的天然⽤⼾。

3.��避免⾝体接触接地表⾯，如管道、散热器、冰箱等。
4.��让⼉童和访客远离⼯作区域。

10.��始终保持适当的⽴⾜点和平衡。

警告：在将控制单元和电源连接到插座之前，请检查您使⽤的电压是否与单元本⾝标签上指⽰的电压相
同。
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2.使⽤拧
紧系统由螺丝⼑和带��schuko��插头的电缆组成。要安装它，请按照说明进⾏操作。

3.配件

4.调整离合器

⼀个。拉动快速更换夹头的收集环，将所需的钻头插⼊��¼”��座中，然后

-��按下启动功能（打开��P��位置）。

重要提⽰：电机每运转⼀秒需要休息��3��秒，如⼯具标签上所⽰��(1s/3s)。否则可能会导致电机过热并最终损坏，将被视为误⽤。我们
的保修将不适⽤。

科华电动螺丝⼑产⽣的声级始终低于��70dB(A)。

仅使⽤��¼”��ISO��1173��钻头和功率钻头。

通过⼯具向紧固件施加轴向压⼒。然后，按下扳机开始拧紧紧固件。当达到预设扭矩时，⼯具会⾃动停⽌。

⼀个。拧开盖��#��M-308，让碳刷从其座中出来。��b.插⼊新的碳刷并拧紧后盖��#��M-308。

-��推动和杠杆组合功能（打开��PL��位置）。

直流电机配有两个��8mm��⻓的碳刷。当它们的⻓度约为��5��毫⽶时，是时候按照以下说明更换新的了。

碳刷的平均寿命约为��100��万次循环。

.
松开戒指。钻头⾃动锁定到位。��b.将螺丝⼑插头连接到��110v-50Hz��的电源插座c.将

钻头头牢固地放⼊紧固件头中，将前进/后退选择器朝上放置。

要检查扭矩值，我们建议使⽤��KOLVER��K��和/或��miniK��扭矩测试仪系列。

通过改变离合器弹簧的张⼒来调整扭矩值。顺时针转动螺⺟��#811��可增加扭矩，逆时针转动可减⼩扭矩。

传递到操作员⼿上的振动低于��2.5m/s²。特别是对于每天进⾏多达��4200��个拧紧循环的操作员来说，振动暴露低于��1m/s²。

确保将⼯具头笔直地放在紧固件上。然后，推动开始拧紧（与��PL��功能相同，但⽆需按下扳机）。
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保证1.��本��KOLVER��
产品在从��KOLVER��购买之⽇起最⻓��12��个⽉内保证不会出现⼯艺或材料缺陷，前提是在此期

间其使⽤仅限于单班制操作。超过单班作业使⽤率的，按⽐例缩短保修期。

缺陷被明确排除。

4.��KOLVER��不接受对有缺陷的⼈⼯或其他费⽤的索赔

6.��本保证取代关于质量、适销性或任何特定⽤途适⽤性的所有其他明⽰或暗⽰的保证或条
件。

2.��如果在保修期内，产品出现⼯艺或材料缺陷，应将其退回给��KOLVER��或其经销商，预付运
费，并附上对所称缺陷的简短描述。

产品。

7.��任何⼈，⽆论是��KOLVER��的代理⼈、受雇⼈还是雇员，均⽆权以任何⽅式增加或修改本有限保证
的条款。但是，可以⽀付额外费⽤来延⻓保修期。如需更多信息，请访问��kolver@kolver.it

KOLVER��应⾃⾏决定安排免费维修或更换此类物品。

5.任何直接的、附带的或间接的损害，⽆论从任何

3.��本保证不包括因产品被滥⽤、误⽤或改装，或使⽤⾮原装��KOLVER��备件或由未经授权的服
务⼈员维修⽽需要的维修或更换。
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